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Navod k obsluze CZ

Obecnym cilem je snizit spotfebu materialu v pfesnych rezech uhlu.

Typické oblasti pouziti jsou:
- Vybaveni domi (listy, sokly, fimsy, atd.)
- Ré&movani obraz( (4, 5, 6, 8 nebo 12 stran)

- Drevéné ploty

- Montaz elektrickych panel
- Instalatérstvi (fezadni médénych a plastovych trubek)

- Rdmovani zrcadel

- Truhléiské prace (nabytek, hodiny)

- Modelafstvi

- Ocelové konstrukce

Montaz - viz piilozeny rozpad nahradnich dild

Popis hlavnich ¢asti

Presné vedeni pilového listu je dilezité pro dosazeni
dobrého vysledku a minimalni odpadu.

K dispozici jsou Ctyfi rizné opérné body riizné
roztece pilovych zubu a jeden pilovy list na ocel.

Nazev vyrobku Kod Roztec zubi Pouziti
Champion CH-10 2,5mm Rychlé fezy. Rychlé fezani na velké obrobky, nosniky
Proman PRM-12 2,1 mm a tramky, cinkové spoje.
Champion CH-18 . PV o . .
Proman PRM-18 1,4 mm Univerzalni, tramky, listy a plastové potrubi.
Champion CH-24 . (. o o o
Proman PRM - 24 1 mm Rémovaéni obrazd, dfevéné ramy a listy.
Champion CH-32 Nezelezné kovy, hlinik, méd, mosaz a fezani tenkych
0,8 mm e
Proman PRM - 32 material{.
Champion CH - 24Bi 1 mm Barevné kovy, ocelové tyce, ocelové trubky.

Na obou pilach Royal 125 a Champion 180 mUzete
vyuzit plnou vysku opérnych sloupka.

Slozeny fez - patentovand technologie pro snadné
slozeni pokosovych spojti. Toho je dosazeno tim, ze
umistite jeden hranol obrobku do jedné z drazek na
zékladni desce plochou stranou proti svislé hrané
stény, Uhel sklopeni je oznacen pro kazdou drazku.
(Obr.A)

Zamykani v Ghlu - rychlé a pfesné vytvoreni 4,

5,6, 8, a 12-ti strany ram. Uvolnéte pojistku, kterd
uzamika pilovy list pod ur¢itym dhlem a nechte ji
,zacvaknout” na pozadovaném uhlu se symbolem a
¢islem, které udava pocet stran ramu.

Plynulé zamykani thlu - uzamceni v jakémbkoli uhlu
mezi pfednastavenymi polohami. Otocte ¢ervenou
pakou na zadni strané zékladny a uzamknéte pod
libovolnym thlem (neni na PROMAN). (Obr. B)

Rychlo svérky - Aby jste zabranily posunuti obrobku

pfi praci upnéte jej pomoci rychlo svérky. Lze ji
pouzit ve dvou polohach. Opakovanym lehkym
stisknutim cervené paky, rychle stdhnete svérku.
Chcete-li ji uvolnit, zlehka poklopte paku ve sméru
od stolu. Chcete-li zménit pozici rychlo svérky,
uvolnéte ji a vytdhnéte upinaci smycku. (Obr C, D a E)
Champion 180 je doddvan se dvéma rychlo svérkami
a Proman 110 s jednou.

Délkovy doraz - Pro snadné a pfesné fezani delsich
obrobku. Pii fezani kust se stejnou délkou si miizete
nastavit a vyuzit délkovy stop doraz. Délkovy doraz
ma podpérny stolek s dorazovym kolikem. Je snadno
ovladatelny pomoci dvou sroubt. Povolte Sroub a
vytdhnéte na pozadovanou délku. Pokud vytdhnete
Cerveny dorazovy kolik, mlzete posuvny stolek
vyuzit jako podpéru. Volitelné pfislusenstvi je ty¢ pro
délkovy doraz 1100 mm. (Obr F & G)

Zastaveni pily v horni poloze - Pokosova pila je
vybaven velmi uzite¢nym zamkem, ktery pfidrzi pilu
v horni poloze pro snazsi manipulaci s obrobkem.
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Navod k obsluze CZ

Posurite pilu dopredu rukojeti k zakladné a zvednéte
ji po vodicich sloupcich. Pro uvolnéni posurite pilu
zpét a uvolnéte zarazku na zadnim sloupku. (Obr H)

Hloubkovy doraz - pro pfednastaveni hloubky fezu
pouzijte hloubkovy doraz (neni na PROMAN). (Obr 1)

Sestaveni pro pfeneseni - je velmi uzite¢né pro
skladovani a prepravu. Zvednéte pilu z podpérnych
sloupkii. Otocte Uhlové rameno do jeho pravé
koncové polohy. Nasadte pravou stranu na jeden
vodici sloupek. Druhy vodici konec nacvaknéte

na Spunt na levém rohu zakladni desky. Pilovy

pas upevnéte k zdkladové desce sponou, kterd je
soucasti baleni. (Obr J &K)

Navod k obsluze

- Hladkého fezu dosédhnete, pokud pilu umistite

na stabilni pracovni plochu, to zabrani nechténym
vibracim.

- Umistéte obrobek na stll tak, Ze zuby pilového listu
sméruji na stranu, kterd zlstane viditelna. Tim se
zajisti Cisty fez.

- Svérka obrobku zajisti, Ze je obrobek dobre
pfipevnén. (viz navod rychlo svérky).

- Peclivé zmérte délku obrobku. Pouzijte metr, ktery
pokryje celou délku obrobku.

- Pokud nepouzivate délkovy doraz, oznacte
pozadovanou délku na okraji obrobku tuzkou.
Obrobek upnéte tak aby znacka byla nahote (Obr L)
- Pfi fezani vnitini list a rohovych list, pouzijte
toleranci +0,5 az +1 mm mérené délky stény.

- Odstranite piliny z fezaného povrchu a pouzijte
ofezavani niz k odstranéni piresahujicich kouskd od
zadni hrany obrobku. (Obr M)

- Po deldi dobé provozu, by mély byt voditka
pilového listu mazany néjakym silikonovy voskem
nebo olejem. (Obr N)

- Poutzijte spravny typ pilového listu. Je nékolik typa
rozteci a tvaru zubu pro fezy dieva nebo kovd.

- Netlacte na pilovy list. Pracujte lehkym skluzem po
obrobku!

Rohové listy pro stropy.

Pri ukladani profilového obrobku davejte pozor na
smér ulozeni. Zakladova deska bude predstavovat
strop. Pfi fezu pravého konce obrobku v pile ufiznete
levy konec profilu u stropu, protoze obrobek bude
otocen o 180°. (Obr 0)

Ramy a zrcadlové ramy

- Namontujte rychlo svérky (viz ndvod rychlo svérka)
- Pfedni strana obrobku by méla smérovat nahoru.
- Dikladné si zméfte rozmér na ktery chcete rdm
fiznout.

- Oznacte tuzkou polohu levého fezu na zadni
strané.

- Umistéte délkovy doraz proti prvnimu fezu a
zajistéte ho. (Obr F)

- Zacnéte s fezy kus, které by mély byt stejné.
Mérené délkovym dorazem.

Pokud je délka dilu, ktery chcete fezat pfilis kratka

- pouzijte proklad. (Obr P) Pritlacte proklad proti
zadni strané stolu pily, pfisunte listu proti prokladu a
upevnéte listu rychlo svérkou.

Méreni

Vzorec pro 4, 5,6,8 a 12 stranny ram. (Obr Q)

L = délka ramu (maximalni délka kazdé strany)

S = délka strany obrazku

W = sitka ramu od falcu

P = mezera mezi obrazem a falcem ramu

4 strany (Obdelnik): L=S+2x(P+W)

5 stran (Pétiuhelnik): L=S+1,453x(P+W)
6 stran (Sestiuhelnik): L=S+1,155x (P +W)
8 stran (Osmiuhelnik): L=S+0,828x(P+W)
12 stran ramu: L=S+0,536x(P+W)
Pokud jste obeznameni se vzorcem muze byt také
vysvétlen jako:

4 strany (obdelnik):

Zmeérte Sitku ramu od falcu na vnéjsi okraj (W) a
pridejte pozadovanou mezeru (P).

Vynésobte tento soucet dvéma a pfidejte délku
strany obrazu.

5 stran (pétiahelnik):

Zmeérte Sitku ramu od falcu na vnéjsi okraj (W) a
pridejte pozadovanou mezeru (P).

Vynésobte tento soucet 1,453 a pridejte délku strany
obrazu.

6 stran (Sestiuhelnik):

Zmeéfte Sitku ramu od falcu na vnéjsi okraj (W) a
pridejte pozadovanou mezeru (P).

Vynésobte tento soucet 1,155 a pridejte délku strany
obrazu.

8 stran (osmiuhelnik):

Zmeéfte Sitku ramu od falcu na vnéjsi okraj (W) a
pridejte pozadovanou mezeru (P).

Vynésobte tento soucet 0,828 a pridejte délku strany
obrazu.
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Navod k obsluze CZ

12 stran:

Zmeéfte sitku ramu od falcu na vnéjsi okraj (W) a
pfidejte pozadovanou mezeru (P).

Vynasobte tento soucet 0,536 a pfidejte délku strany
obrazu.

Vétsina dievénych ram( muze byt snadno spojona v
rozich vhodnym typem lepidla. S pouzitim Stahovaci
svérky na ramecky (127-PRM 4-8). (Obr R)

6-ti Uhlova miska

Produktova miska vytvorena pfes kombinované
pokosové fezy a fezné presné délky dild. Umistéte
dily tésné k sobé vnési stranou nahoru. Pfipevnéte

k sobé lepenkou krom jednoho kusu (Obr S). Otocte
vnitfni stranou nahoru a naneste do sopju lepidlo
(ObrT). Pritisknéte dily dohromady, pridekte s
lepidlem posledni kus a spevnéte paskou (Obr U).
Nechte zaschnout lepidlo a odstrante pasku (Obr V).

Nespravné uhly

Pokud Uhly nesedi, zkontrolujte nasleduijici:
Zkontrolujte, zda jsou dobfe nasazeny voditka
pilového listu. Pilovy list hladce klouze pfes voditka.
Utdhnéte pilovy list kfidlovou matici na ramu pily,
ale ne nadmérné, mohlo by dojit k poruseni pilového
listu. Zkontrolujte, zda neni ville mezi otocnym
ramenem a stolem pily. (Jakdkoli porucha musi byt
opravena vyrobcem). Zkontrolujte, zda jsou sloupky
rovné a utazeny Srouby. Kontrolni fez tenkého a
vysokeho obrobku (kolem 20 x IOO mm) stojiciho na
uzdi hrané. Zkontrolujte Uhel se zakladnou a hranou
obrobku (90°). Pfi kontrolnim fezu musi byt pevné
upnut ke sténé. Opakujte postup na dvou dalsich
prednastavenych thlech. (Obr W) Pokud fez neni
kolmy. Miize byt vadny pilovy list. Vyménite jej a
postup opakujte.
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Navod na obsluhu SK

Vseobecnym cielom je znizit spotrebu materialu v presnych rezoch uhlu.

Typické oblasti pouzitia su:
- Vybavenie domov (listy, sokle, rimsy, atd)
- Rédmovanie obrazu (4, 5, 6, 8 alebo 12 stran)

- Drevené ploty

- Montaz elektrickych panelov
- Indtalatérstvo (rezanie medenych a plastovych rar)

- Rdmovanie zrkadiel

- Stolarske prace (nabytok, hodiny)

- Modelarstvo
- Ocelové konstrukcie

Montaz - vid prilozeny rozpad nédhradnych dielov

Popis hlavnych casti

Presné vedenie pilového listu je dolezité pre
dosiahnutie dobrého vysledku a minimalneho
odpadu. K dispozici su Styri rozne oporné body rézne
roztece pilovych zubov a jeden pilovy list na ocel.

Nazov vyrobku Kod Rozstup zubov Pouzitie
Champion CH-10 2,5mm Rychle rezy. Rychle rezanie na velké obrobky, nosniky
Proman PRM-12 2,1 mm a tramiky, cinkové spoje.
Champion CH-18 . . P . .
Proman PRM-18 1,4 mm Univerzalny, tramiky, listy a plastové potrubia.
Champion CH-24 . . - -
Proman PRM - 24 1 mm Ramovanie obrazov, drevené ramy a listy.
Champion CH-32 0.8 mm Nezelezné kovy, hlinik, med, mosadz a rezanie
Proman PRM - 32 ! tenkych materialov.
Champion CH-24Bi | 1Tmm Farebné kovy, ocelové tyce, ocelové rurky.

Na oboch pilach Royal 125 a Champion 180 mézete
vyuzit plnt vysku opornych stipikov.

Zlozeny rez - patentovana technoldgia pre lahké
zlozenie pokosovych spojov. Toho sa dosiahne tym,
ze umiestnite jeden hranol obrobku do jednej z
drazok na zdkladnej doske plochou stranou proti
zvislej hrane steny, uhol sklopenia je oznaceny pre
kazdu drazku. (Obr. A)

Zamykanie v uhle - rychle a presné vytvorenie 4,
5,6, 8, a 12-tich strany rdm. Uvolnite poistku, ktora
uzamika pilovy list pod ur¢itym uhlom a nechajte ju
,zacvaknut” na pozadovanom uhle so symbolom a
¢islom, ktoré udava pocet stran ramu.

Plynulé zamykanie uhla - uzamknutie v
akomkolvek uhle medzi prednastavenymi polohami.
Otocte Cervenu paku na zadnej strane zakladny

a uzamknite pod lubovolnym uhlom (nie je na
PROMAN) (Obr. B).

Rychlo zvierky - Aby ste zabranili posunutiu
obrobku pri praci upnite ho pomocou rychlo zvierky.
Mozno ju pouzit v dvoch polohach. Opakovanym
[ahkym stlacenim cervenej paky, rychlo stiahnete
svorku. Ak ju chcete uvolhit, zlahka poklopte paku
ve smere od stola. Ak chcete zmenit poziciu rychlo
zvierky, uvolnite ju a vytiahnite upinaciu slucku.
(Obr C, D a E) Champion 180 je dodavany s dvomi
rychlo svorkami a PROMAN 110 s jednou.

Dizkovy doraz - Pre [ahké a presné rezanie dlhsich
obrobkov. Pri rezani kusov s rovnakou dlzkou si
mozete nastavit a vyuzit dlzkovy stop doraz. Dizkovy
doraz ma podperny stolik s dorazovym kolikom. Je
[ahko ovladatelny pomocou dvoch skrutiek. Povolte
skrutku a vytiahnite na pozadovanu dlzku. Ak
vytiahnete Cerveny dorazovy kolik, mézete posuvny
stolik vyuzit ako podperu. Volitelné prislusenstvo je
ty¢ pre dlzkovy doraz 1100 mm. (Obr F & G)

Zastavenie pily v hornej polohe - Pokosova
pila je vybaveny velmi uzito¢nym zamkom, ktory
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Navod na obsluhu SK

pridrzi pilu v hornej polohe pre lahsiu manipulaciu
s obrobkom. Posunte pilu dopredu rukovatou k
zékladni a zdvihnite jej po vodiacich stipikoch. Pre
uvolnenie posunte pilu spat a uvolnite zarazku na
zadnom stipiku. (Obr H)

Hibkovy doraz - pre prednastavenie hibky rezu
pouzite hibkovy doraz (neni na PROMAN). (Obr 1)

Zostavenie pre prenesenie - je velmi uzitocné pre
skladovanie a prepravu. Zdvihnite pilu z podpernych
stipikov. Otocte uhlové rameno do jeho pravej
koncovej polohy. Nasadte pravu stranu na jeden
vodiace stlpik. Druhy vodiace koniec zacvaknite

na $punt na lavom rohu zékladnej dosky. Pilovy

pas upevnite k zdkladovej doske sponou, ktord je
sucastou balenia. (Obr J & K)

Navod na obsluhu

- Hladkeho rezu dosiahnete, ak pilu umiestnite na
stabilnu pracovnu plochu, to zabréni nechcenym
vibraciam.

- Umiestnite obrobok na stél tak, ze zuby pilového
listu smeruju na stranu, ktora zostane viditelna. Tym
sa zaisti Cisty rez.

- Zvierka obrobku zabezpeci, Ze je obrobok dobre
pripevneny. (Vid navod rychlo svorky).

- Starostlivo zmerajte dizku obrobku. PouZite meter,
ktory pokryje celu dizku obrobku.

- Ak nepouzivate dizkovy doraz, ozna¢te
pozadovanu dizku na okraji obrobku ceruzkou.
Obrobok upnite tak aby znacka bola hore (Obr L)

- Pri rezani vnutornych |ist a rohovych |ist, pouzite
toleranciu +0,5 az +1 mm meranej dizky steny.

- Odstrante piliny z rezaného povrchu a pouzite
orezavacie n6z na odstranenie presahujucich kiuskov
od zadnej hrany obrobku. (Obr M)

- Po dlhsej dobe prevadzky, by mali byt voditka
pilového listu mazané nejakym silikénovy voskom
alebo olejom. (Obr N)

- Pouzite spravny typ pilového listu. Je niekolko
typov rozstupom a tvaru zubov pre rezy dreva alebo
kovu.

- Netlacte na pilovy list. Pracujte lahkym sklzom po
obrobku!

Rohové listy pre stropy.

Pri ukladani profilového obrobku davajte pozor na
smer uloZenia. Zakladova doska bude predstavovat
strop. Pri reze pravého konca obrobku v pile
odrezete lavy koniec profilu pri strope, pretoze
obrobok bude oto¢eny o 180 °. (Obr 0)

Ramy a zrkadlové ramy

- Namontujte rychlo svorky (vid' navod rychlo svorka)
- Predna strana obrobku by mala smerovat nahor.
- Dokladne si zmerajte rozmer na ktory chcete ram
porezat.

- Oznacte ceruzkou polohu lavého rezu na zadnej
strane.

- Umiestnite dizkovy doraz proti prvému rezu a
zaistite ho. (Obr F)

- Zacnite s rezy kusov, ktoré by mali byt rovnaké.
Meranej dizkovym dorazom.

Ak je dizka dielu, ktory chcete rezat prili§ kratka -
pouzite prekladoch. (Obr P) Pritlacte prekladov proti
zadnej strane stola pily, prisunte listu proti prekladu
a upevnite listu rychlo svorkou.

Meranie

Vzorec pre 4,5, 6,8 a 12 stranny ram. (Obr Q)
L = dizka rdmu (maximalna dizka kazdej strany)
S = dlzka strany obrazku

W = Sirka ramu od falca

P = medzera medzi obrazom a falcom ramu
4 strany (Obdlznik):L=S+2x (P +W)

5 stran (Patuholnik): L=S + 1,453 x (P + W)

6 stran (Sestuholnik): L=S+ 1,155 x (P + W)

8 stran (osemuholnik): L=S + 0,828 x (P + W)
12stranramu: L=S+ 0,536 x (P + W)

Ak ste oboznameni so vzorcom moze byt tiez
vysvetleny ako:

4 strany (obdiznik):

Zmerajte Sirku ramu od falcu na vonkajsi okraj (W) a
pridajte poZzadovanu medzeru (P).

Vynasobte tento stc¢et dvoma a pridajte dlzku strany
obrazu.

5 stran (patuholnik):

Zmerajte Sirku ramu od falcu na vonkajsi okraj (W) a
pridajte poZzadovanu medzeru (P).

Vynasobte tento sucet 1,453 a pridajte dlzku strany
obrazu.

6 stran (Sestuholnik):

Zmerajte Sirku ramu od falcu na vonkajsi okraj (W) a
pridajte poZzadovanu medzeru (P).

Vynasobte tento sucet 1,155 a pridajte dlzku strany
obrazu.

8 stran (osemuholnik):

Zmerajte Sirku ramu od falcu na vonkajsi okraj (W) a
pridajte poZzadovanu medzeru (P).

Vynasobte tento sucet 0,828 a pridajte dlzku strany
obrazu.

8

www.igm.sk



Navod na obsluhu SK

12 stran:

Zmerajte Sirku ramu od falcu na vonkajsi okraj (W) a
pridajte pozadovanu medzeru (P).

Vynasobte tento sucet 0,536 a pridajte dizku strany
obrazu.

Vacsina drevenych ramov méze byt lahko spojona
v rohoch vhodnym typom lepidla. S pouzitim
Stahovacie zvierky na ramiky (127-PRM 4-8). (Obr R)

6-ti Uhlova miska

Produktové miska vytvorenda cez kombinované
pokosové rezy a rezné presné dizky dielov.
Umiestnite diely tesne k sebe vnesie stranou nahor.
Pripevnite k sebe lepenkou okrem jedného kusu
(Obr S). Otocte vnutornou stranou nahor a naneste
do sopjti lepidlo (Obr T). Pritlacte diely dohromady,
pridekte s lepidlom posledny kus a spevnéte paskou
(Obr V). Nechajte zaschnt lepidlo a odstrante pasku
(Obr V).

Nespravne uhly

Ak uhly nesedi, skontrolujte nasledovné:
Skontrolujte, ¢i si dobre nasadené voditka pilového
listu. Pilovy list hladko kize cez voditka.

Utiahnite pilovy list kridlovou maticou na rame

pily, ale nie nadmerne, mohlo by dojst k poruseniu
pilového listu. Skontrolujte, ¢i nie je vola medzi
oto¢nym ramenom a stolom pily. (Akakolvek
porucha musi byt opravena vyrobcom). Skontrolujte,
¢&i su stipiky rovno a utiahnuté skrutky. Kontrolné rez
tenkého a vysokého obrobku (okolo 20 x loo mm)
stojaceho na uzsie hrane. Skontrolujte uhol so
zdkladriou a hranou obrobku (90°). Pri kontrolnom
reze musi byt pevne upnuty k stene. Opakujte
postup na dvoch dalsich prednastavenych uhloch.
(Obr W) Ak rez nie je kolmy. Méze byt chybny pilovy
list. Vymerite ho a postup opakujte.

www.igm.sk



Hasznalati tmutaté HU

Altalanos cél az anyag fogyasztasanak csokkentése pontos szog alatti vagasnal.

Felhasznalas tipikus teriiletei:
- Hazak felszerelése (lécek, labazatok, parkanyok,

stb.)

- Képkeretezés (4, 5, 6, 8 vagy 12 oldalu)

- Fakerités

- Elektromos panelek szerelése
- Vezetékszerelés (réz és miianyag csdvek vagasa)

- Tukrok keretezése

- Asztalos munkalatok (butor, éra)

- Modellezés
- Acél konstrukciok

Osszeszerelés - lasd. mellékelt alkatrészek listaja

Fo6 részek leirasa

Flrészlap pontos vezetése szlikséges a j6 eredmény
és minimalis hulladék eléréséért.

Négy kiilénb6z8 tdmaszté pont ll rendelkezésre,
kilonboz flrészlap fogainak térkoze és egy
flrészlap acélra.

Termek' Kod F'og“ak Hasznalat
megnevezése térkoze
Champion CH-10 2,5mm Gyors vagasok. Gyors vagasok nagy munkadarabokra,
Proman PRM-12 2,1 mm merevitékre, gerenddkra és fecskefark kotésekre.
Champion CH-18 . " (L o1x P .
Proman PRM-18 1,4 mm Univerzdlis, gerenddk, 1écek és miianyag csévek.
Champion CH-24 . . s
Proman PRM - 24 1 mm Képek keretezése, fakeretek és lécek.
Champion CH-32 Nemvas fémek, aluminium, réz, sargaréz és vékony
0,8 mm . .

Proman PRM - 32 anyagok vagasa.
Champion CH - 24Bi 1 mm Szinesfémek, acélrudak és acélcsovek.

Mindkét Royal 125 és Champion 180 fiirészen
kihasznalhatja a tdmasztd oszlopok teljes
magassagat.

Osszeallitott vagas — szabadalmaztatott
technoldgia gérkotések 0sszedllitasara. Ezt tgy éri
el, hogy az egyik hasébot az egyik horonyba helyezi
az alaplemezen lapos oldallal a fal fliggéleges oldala
felé, a dontés szoge mindegyik horonynal ki van
jeldlve. (Kép A)

Szogek rogzitése - 4, 5, 6, 8, és 12 oldalu keret gyors
és egyszer( készitése. Lazitsa meg a biztositékot,
amely zarolja a flirészlapot bizonyos szog alatt és
hagyja,bepattanni”a kivant szogben a szimbélum
és szam alatt, amely jel6li a keret oldalainak szamat.

Szogek folytonos zarolasa - zarolas tetszéleges
szogben az elébedllitott szogek kozott. Forgassa el
a piros kart a hatso oldalon és zarolja tetszéleges
szogben (PROMAN nem tartalmazza). (Kép B)

Gyorsszoritok - Hogy megakadélyozza a
munkadarab elmozduldsat, munka kdzben rogzitse
gyorsszorit6 segitségével.

Két poziciéban hasznalhato. Ismételt, piros kar finom
megnyomasaval, gyorsan behuzza a szoritét. Ha meg
akarja lazitani, finoman tolja a kart el az asztaltol.
huzza ki a befogé hurkot. (Kép C, D és E) Champion
180 két gyorsszoritoval van szallitva és Proman 110
eggyel.

Hossziitk6z6 - Hosszabb munkadarabok egyszer(
és pontos vagasara. Egyforma hosszu darabok
vagasanal hasznalhatja a stop hosszlitkozét. A
hossziitkdzé tdmaszto asztallal és itk6zd ékkel
rendelkezik. Egyszerlen kezelheté két csavar
segitségével. Lazitsa meg a csavart és huzza ki kivant
hosszra. Ha kihuzza a piros Uitkdz6 éket, hasznalhatja
a toldasztalt, mint tdmasztékot. Opcionalis tartozék a
rad 1100 mm hossziitkdzére. (Kép F & G)
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Hasznalati Gtmutatdé HU

Flirész megallitasa fels6 pozicidoban - A gérfiirész
nagyon hasznos zarral van felszerelve, amely rogziti
a flirészt felsé pozicioban munkadarab egyszeru
kezeléséért.

Tolja a flirészt markolatnal fogva el6re az alapzathoz
és emelje fel a megvezetd oszlopokon vezetve.
Lazitadsdhoz a flirészt tolja vissza és lazitsa a hornyot
a hatsoé oszlopon. (Kép H)

Mélységiitkozé - vagas mélységének elébeallitdsara
hasznalja a mélységlitkdzét (PROMAN nem
tartalmazza). (Kép )

Osszecsukas szallitashoz - nagyon hasznos
tarolashoz és szallitdshoz. Emelje fel a flirészt a
tdmaszto oszlopokrol. Forgassa a kart a jobboldali
végsé pozicidjaba. Helyezze fel a jobboldalt az
egyik megvezetd ridra. A masik megvezet6 oldalt
pattintsa a dugdra az alaplemez bal sarkdban. A
flirészszalagot rogzitse az alaplemezhez csattal,
amely a csomagolas tartalma. (Kép J & K)

Hasznalati utmutato

- Sima vagas ugy ér el, ha a flirészt stabil
munkafeliiletre helyezi, ezzel elker(ili a nemkivant
rezgéseket.

- Helyezze a munkadarabot az asztalra ugy, hogy a
flirész fogai arra az oldalra néznek, amely lathato
marad. Ezzel biztositja a tiszta vagast.

- A munkadarab szoritéja bebiztositja, hogy az jol
legyen rogzitve. (Iasd, gyorsszorité Utmutatdja).

- Gondosan mérje le a munkadarab hosszat. Olyan
métert haszndljon, amely takarja a munkadarab
teljes hosszat.

- Ha nem haszndlja a hossziitkdz6t, akkor jel6lje meg
a kivant hosszt a munkadarab oldalén ceruzaval.
A munkadabot gy rogzitse, hogy a jelolés felfele
nézzen (Kép L)

- Belsé és saroklécek vagasanal hasznaljon +0,5 - +1
m toleranciat a mért fal hosszahoz képest.

- Tavolitsa el a forgacsot a felliletrél és hasznaljon
kést a kilég6 darabok levagéasara a munkadarab
hatsé oldalardl. (Kép M)

- Hosszabb tizemeltetés utan a flirészlap
megvezetSit meg kell kenni szilikonos viasszal vagy
olajjal. (Kép N)

- Hasznéljon megfeleld flirészlap tipust. Tobb
flirészfog térkoz és alak van fa vagy fémek vagasara.
- Ne nyomja erésen a flrészlapot. Finom vagassal
dolgozzon a munkadarabon!

Saroklécek plafonokra.

Profilos darab elhelyezésénél tigyeljen az elhelyezés
iranyara. Az alaplemez a plafont képviseli.
Munkadarab jobboldali végének vagasanal vagja

le a plafon melletti profil baloldali végét, mert a
munkadarab 180° el lesz forgatva. (Kép 0)

Keretek és tiikorkeretek

- Szerelje fel a gyorsszoritokat (lasd. gyorsszoritok
utmutatodja)

- A munkadarab eliilsé oldalanak felfele kell, hogy
nézzen.

- Gondosan mérje le a méretet, amelyre a keretet
akarja vagni.

oldalon.

- Helyezze a hossziitkdz6t az elsé vagéssal szemben
és rogzitse. (Kép F)

- Véagja le el6sz6r az egyforma hosszu darabokat,
amelyek hossziitkdzével vannak mérve.

Ha a darab hossza tul révid — hasznéljon
segéddarabot. (Kép P) Tolja a segéddarabot a
flirész asztalanak hatso oldalahoz, tolja a lécet a
segéddarabhoz és rogzitse a lécet gyorsszoritéval.

Mérés

Képlet 4, 5, 6, 8 és 12 oldalu kerethez. (Kép Q) L =
Keret hossza (minden oldal maximalis hossza) S =
Kép oldalanak hossza W = Keret szélessége a falctdl
P =rés a kép és keret falca kozott

4 oldal (Négyszog): L=S+2x(P+W)

5 oldal (Otszdg): L=S+1,453x(P+W)

6 oldal (Hatszog): L=S+1,155x(P+W)

8 oldal (Nyolcszég): L=S+0,828x (P +W)
12oldal: L=S+0,536x(P+W)

Ha ismeri a képletet, az aldbbiakban taldlhato6 az
utmutaté:

4 oldal (négyszdg):

Mérje le a keret szélességét a falctol a kiilsé élig (W)
és adja hozza a kivant rést (P).

Ezt az 0sszeget szorozza meg kettével és adja hozza
a kép oldalanak hosszat.

5 oldal (6tszog):

Mérje le a keret szélességét a falctol a kiilsé élig (W)
és adja hozza a kivant rést (P)..

Ezt az 0sszeget szorozza meg 1,453-al és adja hozza
a kép oldalanak hosszat.

6 oldal (hatszog):

Mérje le a keret szélességét a falctol a kiilsé élig (W)
és adja hozza a kivant rést (P).

www.igmtools.hu

11



Hasznalati tmutaté HU

Ezt az 0sszeget szorozza meg 1,155-el és adja hozza
a kép oldalanak hosszat.

8 oldal (nyolcszog):

Mérje le a keret szélességét a falctol a kiilsé élig (W)
és adja hozz4 a kivant rést (P)..

Ezt az 0sszeget szorozza meg 0,828-al és adja hozza
a kép oldalanak hosszat.

12 oldal:

Mérje le a keret szélességét a falctol a kiilsé élig (W)
és adja hozzd a kivant rést (P).

Ezt az Osszeget szorozza meg 0,536-al és adja hozza
a kép oldalanak hosszat.

Képkeretek nagyja megfelelé ragasztoval
Osszeragaszthato sarkaikban 6sszehuzé szoritéd
segitségével keretekre (127-PRM 4-8). (Kép R)

6-szogi tal

Gérvagasokkal elkészitett terméktal. Helyezze a
részeket szorosan egymas mellé, kiilsé oldallal
felfelé. Rogzitse egymashoz kartonnal egy arabot
kivéve (Kép S). Forgassa a belsé oldalt felfelé és
tegyen a kotésekre ragasztot (Kép T). Nyomja
egymashoz a darabokat, tegye hozza ragasztéval az
utolsé darabot és rogzitse szalaggal (Kép U). Hagyja
megszaradni a ragasztét és tavolitsa el a szalagot
(Kép V).

Helytelen szogek

Ha a szogek nem Ulnek, ellendrizze a kovetkezOket:
Ellendrizze, hogy jol fel vannak helyezve a
flrészlap megvezetdi. A flrészlap siman csuszik a
megvezetékon. Hizza meg a flirészlapot szarnyas
anyaval a flirészlap keretén, de ne tulsagosan,
sérilhet a flirészlap. Ellendrizze, hogy nem laza

e aforgd kar a flirész asztalan. (Barmilyen hibat

a gyartonak kell javitania). Ellenérizze, hogy az
oszlopok egyenesen vannak e és hogy csavarokkal
régzitve vannak. Ellenérzé vagas vékony és magas
munkadarabon (20 x 100 mm kérdil) a keskenyebb
oldaldra allitva. Ellendrizze az alaplemez és
munkadarab kozéti szoget (90°). Ellenérzé vagasnal
stabilan a falhoz kell, hogy legyen rogzitve. Ismételje
az eljarast két masik elébedllitott sz6gon. (Kép W)
Ha a vagas nem merdleges, a flirészlap hibas lehet.
Cserélje ki és ismételje az eljarast.
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Instrukcja obstugi PL

0golnym celem jest zmniejszenie zuzycia materiatu przy precyzyjnych cieciach katowych.

Typowe obszary zastosowan:
- Wyposazenie domu (listwy, cokoty, gzymsy itp.)
- Oprawianie obrazéw (4, 5, 6, 8 lub 12 stron)

- Ogrodzenia drewniane

- Montaz paneli elektrycznych

- Hydraulika (ciecie rur miedzianych i plastikowych)

- Obramowanie luster

- Prace stolarskie (meble, zegary)

- Modelarstwo
- Konstrukcje stalowe

Montaz - patrz zatgczony wykaz czesci zamiennych.

Opis gtéwnych czesci

Doktadne prowadzenie brzeszczotu jest wazne dla
osiagniecia dobrych efektéw i zminimalizowania
ilosci odpadow.

Istniejg cztery rézne punkty podparcia dla réznych
podziatek zeboéw pity i jeden brzeszczot do stali.

Nazwa produktu Kod Podm?lka Zastosowanie
zebow

Champion CH-10 2,5mm Szybkie ciecia. Szybkie ciecie duzych elementoéw,
Proman PRM-12 2,1 mm belek i wspornikéw, pofaczenia cynkowe.
Champion CH-18 . - .
Proman PRM-18 1,4 mm Uniwersalne, belki, listwy i rury z tworzyw sztucznych.
Champion CH-24 - . . -
Proman PRM - 24 1 mm Oprawianie obrazéw, ramy drewniane i listwy.
Champion CH-32 0.8 mm Metale niezelazne, aluminium, miedz, mosigdz oraz
Proman PRM - 32 ! ciecie cienkich materiatow.
Champion CH - 24Bi 1 mm Metale niezelazne, prety stalowe, rury stalowe.

W przypadku pit Royal 125 oraz Champion 180
mozna wykorzysta¢ petna wysokos¢ stupkow
wsporczych.

Ciecie zlozone - opatentowana technologia
ufatwiajgca montaz potaczen ukosnych. Osiagga

sie to poprzez umieszczenie jednej z krawedzi
obrabianego przedmiotu w jednym z rowkéw na
plycie gtéwnej, ptaska strona do pionowej krawedzi
sciany, przy czym kat nachylenia jest zaznaczony dla
kazdego rowka. (Rys.A)

Blokowanie pod katem - szybkie i doktadne
tworzenie ramek z 4, 5, 6, 8 i 12 stron. Zwolnij
blokade, ktéra blokuje brzeszczot pod danym katem
i pozwol mu,,zatrzasnac” sie pod zadanym katem z
symbolem i liczba, ktéra wskazuje ilos¢ bokow ramy.

Plynne blokowanie pod katem - blokowanie pod
dowolnym katem pomiedzy wczesniej ustawionymi
pozycjami. Przekre¢ czerwong dzwignie znajdujaca
sie z tytu podstawy i zablokuj pod dowolnym katem
(nie w przypadku PROMAN). (Rys. B)

Sciski szybkomocujace - Zamocuj obrabiany
przedmiot za pomoca scisku szybkomocujacego,
aby zapobiec przesuwaniu sie przedmiotu podczas
pracy. Moze by¢ uzywany w dwdch pozycjach.
Kilkakrotne lekkie nacisniecie czerwonej dzwigni
szybko zacisnie $cisk. Aby go zwolni¢, delikatnie
odchyl dzwignie od stotu. Aby zmieni¢ pozycje
$cisku, zwolnij go i wyciagnij petle zaciskowa. (Rys.
C, D i E) Champion 180 jest dostarczana zdwoma
$ciskami szybkomocujacymi, a Proman 110 z jednym
Sciskiem.

Ogranicznik dtugosci - do fatwego i doktadnego
ciecia dtuzszych elementéw. Podczas ciecia
elementdw o tej samej dlugosci mozna ustawic

i wykorzystac ogranicznik dtugosci. Ogranicznik
dtugosci posiada stot podporowy z kotkiem
oporowym. Jest tatwy w manipulacji i obstuguje sie
go za pomoca dwoch $rub. Poluzuj Srube i wyciagnij
go na wymagang dtugos¢. Jesli wyciagniesz
czerwony kotek ograniczajacy, mozesz uzy¢
przesuwnego stotu jako podpory. Opcjonalnym
wyposazeniem jest pret do ogranicznika dtugosci

www.igmtools.pl
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Instrukcja obstugi PL

1100 mm. (Rys. F&G)

Zatrzymywanie pity w gornym potozeniu - Pita
ukosnica katowa wyposazona jest w bardzo
przydatng blokade, ktéra utrzymuje pite w gérnym
potozeniu co znacznie utatwia manipulowanie z
obrabianym przedmiotem.

Przesun pite do przodu uchwytem skierowanym do
podstawy i podnies$ ja po stupkach prowadzacych.
Aby zwolni¢, przesun pite do tytu i zwolnij
ogranicznik na tylnym stupku. (Rys. H)

Ogranicznik gtebokosci - uzyj ogranicznika
gtebokosci (nie dotyczy PROMAN), aby ustawic¢
gtebokos¢ ciecia. (Rys. 1)

Montaz w celu przenoszenia - jest bardzo
przydatny do przechowywania i transportu. Zdejmij
pite ze wspornikéw. Obré¢ ramie katowe do jego
prawej koncowej pozycji. Umies¢ prawa strone

na jednym stupku prowadzacym. Zatrzasnij drugi
koniec prowadzacy na zaczepie w lewym rogu ptyty
gtéwnej. Przymocuj brzeszczot do podstawy za
pomoca dotaczonego klipsa. (Rys. J&K)

Instrukcja obstugi

- Jedli potozysz pite na stabilnej powierzchni
roboczej to zapobiegnie to niepozadanym drganiom
i pozwoli na osiggniecie gtadkiego i czystego ciecia.
- Umies¢ obrabiany przedmiot na stole tak, aby
zeby brzeszczotu byty skierowane w strone, ktéra
pozostaje widoczna. Zapewnia to czyste ciecie.

- Korzystajac ze $cisku zagwarantowane

zostanie pewne zamocowanie obrabianego
przedmiotu (patrz instrukcje dotyczace scisku
szybkomocujacego).

- Doktadnie zmierz dtugosc¢ obrabianego
przedmiotu. Uzyj taki metr do mierzenia, ktéry
pokryje cata dtugo$¢ obrabianego przedmiotu.

- Jedli nie uzywasz ogranicznika dtugosci, zaznacz
otéwkiem wymagana dtugos¢ na krawedzi
obrabianego przedmiotu. Zamocuj obrabiany
przedmiot tak, aby oznaczenie znajdowato sie na
gorze (Rys. L)

- Podczas przycinania listew wewnetrznych i
naroznych nalezy zachowac tolerancje od +0,5 do +1
mm zmierzonej dtugosci $ciany.

- Usun trociny z cietej powierzchni i uzyj noza do
przycinania, aby usunac¢ naktadajace sie czesci z
tylnej krawedzi obrabianego przedmiotu. (Rys. M)

- Po dtuzszym czasie uzytkowania prowadnice
brzeszczotu nalezy nasmarowac niewielka iloscig

wosku silikonowego lub oleju. (Rys. N)

- Uzyj odpowiedniego typu brzeszczotu. Istnieje
kilka rodzajéw podziatek i ksztattéw zebow
odpowiednich do cigcia drewna lub metalu.

- Nie naciskaj na brzeszczot. Lekko $lizgaj sie po
obrabianym przedmiocie!

Narozne listwy do sufitow.

Podczas przechowywania obrabianego przedmiotu
nalezy zwrdci¢ uwage na kierunek utozenia. Plyta
gtéwna bedzie obrazowac sufit. Podczas ciecia
prawego korca obrabianego przedmiotu w pilarce,
utniesz lewy koniec profilu przy suficie, poniewaz
obrabiany przedmiot zostanie obrécony o 180 °.
(Rys. 0)

Ramy i ramy luster

- Zamontuj $ciski szybkomocujace (patrz instrukcje
dotyczace Sciskéw szybkomocujacych)

- Przednia czes¢ obrabianego przedmiotu powinna
by¢ skierowana do gory.

- Doktadnie zmierz rozmiar jaki ma mie¢ ramka.

- Zaznacz otéwkiem potozenie lewego ciecia na
tylnej stronie.

- Umies¢ ogranicznik dtugosci naprzeciwko
pierwszego ciecia i zabezpiecz go. (Rys. F)

- Zacznij od ciecia kawatkéw, ktére powinny by¢
takie same.

Mierzone ogranicznikiem dtugosci.

Jedli dtugos¢ cietego elementu jest za krotka - uzyj
podktad. (Rys. P) Docisnij podktad do tylnej czesci
stotu pity, przesun listwe naprzeciw podkfadu i
zabezpiecz listwe $ciskiem szybkomocujacym.

Mierzenie

Wzér dla 4, 5,6,8i12 stronnej ramy. (Rys. Q)

L = dtugos¢ ramy (maksymalna dtugo$¢ kazdej
strony)

S = dtugos¢ boku obrazu

W = szerokos$¢ ramy od wregu

P = odstep miedzy obrazem a wregiem ramy
4 boki (Prostokat):L=S+2x (P + W)

5 bokéw (Pieciokat): L=S + 1.453 x (P + W)

6 bokoéw (Szesciokat): L=S+ 1,155 x (P + W)

8 bokéw (Osmiokat): L=S + 0,828 x (P + W)

12 bokéw ramy: L =S+ 0,536 x (P + W)

Jesli juz znasz wzor, to w tym przypadku mozna to
réwniez wyttumaczyc tak:

4 boki (prostokat):
Zmierz szeroko$¢ ramy od wregu do krawedzi
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Instrukcja obstugi PL

zewnetrznej (W) i dodaj wymagany odstep (P).
Pomnéz otrzymang wartos¢ przez dwa i dodaj
dtugos¢ boku obrazu.

5 bokow (pieciokat):

Zmerajte Sirku ramu od falcu na vonkajsi okraj (W) a
pridajte pozadovanu medzeru (P).

Vynasobte tento sucet 1,453 a pridajte dlzku strany
obrazu.

6 bokow (szesciokat):

Zmierz szeroko$¢ ramy od wregu do krawedzi
zewnetrznej (W) i dodaj wymagany odstep (P).
Pomnoz otrzymang wartos¢ przez 1,155 i dodaj
dtugos¢ boku obrazu.

8 bokow (osmiokat):

Zmierz szeroko$¢ ramy od wregu do krawedzi
zewnetrznej (W) i dodaj wymagany odstep (P).
Pomnoz otrzymang wartos¢ przez 0,828 i dodaj
dtugos¢ boku obrazu.

12 bokow:

Zmierz szeroko$¢ ramy od wregu do krawedzi
zewnetrznej (W) i dodaj wymagany odstep (P).
Pomnoz otrzymang wartos¢ przez 0,536 i dodaj
dtugos¢ boku obrazu.

Wiekszos¢ drewnianych ram mozna tatwo taczyé w
rogach za pomoca odpowiedniego rodzaju kleju i
wykorzystujac Sciski do ram (127-PRM 4-8). (Rys. R)

6-cio katna misa

Miska utworzona poprzez kombinowane cigcia
ukosne i ciecie doktadnych diugosci elementéw.
Umiesc¢ elementy blisko siebie, strona zewnetrzng
skierowanga do gory. Pofacz je ze soba, z wyjatkiem
jednego elementu (Rys. S). Odwrd¢ wewnetrzng
strone do gory i w miejscu potaczen natéz klej (rys.
T). Przycisnij elementy do siebie i przyklej ostatni
element i zabezpiecz tasma (rys. U). Pozostaw klej do
wyschniecia, a potem usun tasme (Rys. V).

Nieprawidtowe katy

Jedli katy nie sg odpowiednie, sprawdz nastepujace
elementy:

Upewnij sie, ze prowadnice brzeszczotu sa dobrze
osadzone. Brzeszczot przesuwa sie ptynnie po
prowadnicach.

Dokre¢ brzeszczot za pomoca nakretki motylkowe;j
na ramie pity, ale nie nadmiernie, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenie brzeszczotu. Sprawdz,
czy nie ma luzu migdzy ramieniem obrotowym a
stotem pity. (Kazda usterka musi zostac usunieta
przez producenta). Sprawdz, jesli stupki sa dobrze

dokrecone srubami.

Kontrolne ciecie cienkiego i wysokiego przedmiotu
(okoto 20 x 100 mm) stojacego na wezszej krawedzi.
Sprawdz kat z podstawa i krawedzig obrabianego
przedmiotu (90 °). Podczas ciecia kontrolnego

musi by¢ mocno przymocowany do $ciany.

Powtérz procedure dla dwéch kolejnych wstepnie
ustawionych katéw. (Rys. W)

Jedli ciecie nie jest prostopadte. Brzeszczot moze byc¢
uszkodzony. Wymien go i powtérz procedure.

www.igmtools.pl
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